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A Ramsey Products especializou-se no desenho, fabricagéo e
aplicagdo de acionamentos por corrente silenciosa, também
conhecidos como dentes invertidos ou com dentes. Por mais
de 80 anos este tem sido o nosso foco, e hoje nds continu-
amos comprometidos em fornecer aos nossos clientes com

0 maior campo de correntes silenciosas de alta qualidade.

Porque nés nos especializamos em corrente silenciosa,
compreendemos como é importante a escolha da corrente
e engrenagens corretas para cada aplicacdo. Se a selecdo
dos componentes para uma nova aplicagéo, substituicdo
de uma corrente existente ou desenhar sob medida uma
corrente, nosso objetivo é proporcionar aos nossos clientes
com as solugbes mais prdticas e econd micas. Se um trabal-
ho pode ser feito, nés ajudaremos a encontrar a melhor
corrente para o trabalho, ao menor custo possivel.

Muitas companhias vendem corrente silenciosa, mas
nenhuma delas oferece o grande campo, qualidade e apoio
proporcionado pela Ramsey. Em aditamento a nossa extensa
linha de produtos, oferecemos substituicdo a maioria das
correntes dos concorrentes, bem como correntes desenhadas
sob medida. Também oferecemos uma consulta grdtis para
a assisténcia da escolha através do nosso corpo de
engenheiros experimentados. Se a sua necessidade é uma
simples corrente, ou um volume muito maior, nossa equipe
de vendas e de engenharia tem a experiéncia para assisti-lo.
Com depdsitos e representantes por todo o mundo, nés
damos boas vindas a oportunidade de servi-lo.

ACERCA DESTE CATALOGO

As correntes duplex sdo desenhadas para engatar e
acionar as engrenagens dos dois lados da corrente. A
Ramsey fabrica diferentes estilos de correntes silenciosas
duplex, cada uma com as suas caracteristicas e vantagens.

AS SERIE RAMPOWER DUPLEX

As correntes Rampower Duplex, também conhecidas
como RP duplex, fornece aproximadamente duas vezes
a capacidade de poténcia do que a corrente SC padrao.
RP duplex é frequentemente adequada para novas
aplicacdes ou substituicdes onde as exigéncias de
poténcia ou velocidade excedem a capacidade do corrente
duplex SC.

SERIE SC DUPLEX

As correntes da Série SC tém sido as mais longas, sao
usadas primariamente em aplicages de substituicdo, e
sdo geralmente as mais econdmicas. As Série SC duplex
oferece a vantagem de seu peso reduzido, mas com
capacidade mais baixa.

SERIE RAMFLEX

A Ramflex é a corrente duplex de desenho mais robusto;
ela é particularmente adequada par aplicacdes onde o
choque ou cargas muito altas sdao encontrados, ou onde
o espaco é limitado. A Ramflex é diretamente intercam-
biavel com as correntes produzidas por alguns fabricantes
Europeus.




CONTEUDO

POR QUE UMA CORRENTE
SILENCIOSA DUPLEX?

A corrente silenciosa Duplex oferece ao projetista

uma oportunidade UGnica de vantagens e op¢des para
transmitir a poténcia suave, eficiente e econdmica.
Desenhada especialmente para a transmissao de forca
e movimento pelos dois lados da corrente, a duplex é
na maioria das vezes para a rotacdo de trés ou mais
eixos que precisam ser sincronizados. Incorporando a
tecnologia aprovada da corrente silenciosa, a corrente
duplex da Ramsey oferece muitas das vantagens de
outros tipos de corrente silenciosa, incluindo o ruido e
a vibracdo reduzidos e eficiéncia que alcancam a 99%.
Adicione essas propriedades ao grande campo de
tamanhos de correntes e engrenagens e o resultado é
um sistema flexivel e potente para a transmissdo de
poténcia.

Corrente Silenciosa Duplex comparada com
corrente de rolos

1. Transmite poténcia mais suavemente, vibracdo
menor

2. Menos impacto de carga no encaixe na
engrenagem

3. Ruido reduzido

4. Maior capacidade de carga e velocidade

5. Eficiéncia maior (até 99%)

6. Vida maior da engrenagem

7. Desgaste mais uniforme e velocidade consistente

Corrente Silenciosa Duplex comparada com
engrenagens

1. Mais silenciosa do que engrenagens de dentes retos
2. Mais economica com distancia entre centros maior
3. Tolerancias restritivas menores do paralelismo dos
eixos

4. Maior elasticidade para absorver choques

5. Sem carga de pressdo como nas engrenagens
helicoidais

6. Cargas de encosto menores

Corrente Silenciosa Duplex comparada com
correias

. Destacavel e portanto mais facil de instalar

. Maior eficiéncia (até 99%)

. Razdes de reducdo maiores

. Néo desliza

. Cargas sobre mancais menores

. Mais eficiente em ambiente gordurosos

. Menos afetada pela temperatura ou umidade

. Disponivel em mais larguras e comprimentos
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CONSTRUCAO DA CORRENTE

A corrente Duplex da Ramsey é feita com liga de aco
tratada termicamente, incluindo elos em forma de
dentes achatados, pinos que formam a junta da
corrente e, em alguns casos, elos de guia ou buchas
espacadoras. Os elos que acionam a corrente engatam
nos dentes das engrenagens de forma muito parecida
que uma cremalheira e um pinhdo se encaixam. Os
pinos mantém a junta unida e permitem a corrente a
flexionar. Os elos de guia servem para reter a corrente
nas engrenagens e os espacadores agem para separar
as linhas de elos de acionamento opostos.

ELOS ACIONADORES

Os elos acionadores também conhecidos como elos
planos, engatam nos dentes da engrenagem com
menos deslizamento e menos impacto do que os
outros tipos de corrente. Isso resulta em uma operagdo
mais silenciosa, e vida mais longa da engrenagem. O
impacto reduzido da carga permite a operacdo a
velocidades maiores.

PINOS E JUNTAS

As correntes Ramflex, Rampower e SC usam as juntas
altamente especializadas de dois pinos que foram
desenvolvidas para a maxima capacidade de carga e
velocidade, diminuindo o atrito e o desgaste. A
Ramflex e a Rampower usam pinos cementados em
forma “crescente”, enquanto as correntes SC possuem
os pinos em forma de “D’, também cementados para
maior resisténcia ao desgaste.

As juntas das correntes
duplex SC tém juntas em
forma de “D”

As juntas das correntes duplex
RC e Ramflex tém pinos em
forma de “crescente”

BUCHAS ESPACADORAS E ELOS DE
GUIA

As correntes Ramflex podem conter guias para manter
o alinhamento da corrente nas engrenagens. Elas
podem ser posicionadas nos lados como guias laterais
ou no meio da corrente como guias centrais. As
correntes duplex RP e SC ndo necessitam de elos de
guia, mas podem

conter buchas

espacadoras que @
separam as filas de

elos que apontam )

para lados postos. Elo de Guia

Bucha Espagadora




Fundamentos Da Corrente Silenciosa

COMO AS JUNTAS DE DOIS PINOS TRABALHAM

A ilustracdo abaixo mostra como as juntas de dois pinos trabalham. A medida que uma corrente engata na
engrenagem e se move da posicdo A para a posicdo B, os pinos de superficie convexa rolam um em cima do
outro. Essa aco e rolamento elimina o atrito de deslizamento e agarramento que acontece em outros tipos de
corrente. A acdo do pino também minimiza a acdo de corda causado pelo pequeno aumento do passo da corrente
e internamente movimentando o ponto de contato até quase tangenciando o didmetro primitivo. A suavidade e a
falta de vibracdo resultam em um acionamento silencioso com cargas e velocidades mais altas.

Dire¢do do movimento da corrente

Junta de dois pinos da Ramsey

Uma corrente Ramsey operando a alta velocidade.
Note a suavidade e a falta de vibragéo.

Outra vantagem das juntas de dois pinos é que elas se desgastam uniformemente durante a vida da corrente. Isso
proporciona uma velocidade linear consistente através do comprimento da corrente, o que nado acontece com a
corrente de rolos e outras correntes com apenas um pino.

ALONGAMENTO UNIFORME DA CORRENTE SILENCIOSA

P

Correntes silenciosas usando dois pinos se
desgastam uniformemente, cada passo alongando
no mesmo AP. Porque o passo é consistente, o
desgaste da corrente ndo produz variacdo na
velocidade ou vibracao.

Corrente de rolos e a maioria das outras correntes
com elos laterais retos ndo alongam uniformemente.
O passo dos elos contendo roletes permanece
essencialmente constantes, enquanto o desgaste das
buchas pinos em passos alternados causam o alonga-
mento pelo AP. Isso ocasiona variagdes na velocidade €
vibracdo a medida que a corrente gasta.




|dentificacao da Corrente

1. Estilo - O estilo da corrente pode ser identificado pela forma dos elos de acionamento.

Duplex Rampower Duplex SC Ramflex

2. Passo - O passo da corrente, distancia entre os pontos de contato dos pinos, é facilmente estimado medindo-se a
distancia através de trés cabecas de pinos consecutivas e dividindo por 2. O passo € tipicamente expresso em polegadas.

X

Passo Real Passo estimado = X
2

3. Largura Sobre as Cabecas - A largura da corrente sobre as cabegas é simplesmente a distancia através dos pinos
‘tebitados” ou ‘com cabeca”

Largura sobre as cabecas

t

4. Montagem - (Apenas para as correntes duplex SC e Rampower) A montagem da corrente é identificada
contando-se o nimero de elos adjacentes contados através da largura da corrente

Largura da Duplex Rampower com montagem 5-5-5
5 elos para baixo

5 elos para cima

5 elos para baixo

5. Tipo de Guia - (Para a Ramflex apenas) O tipo de guia é ou guia central ou guia lateral, dependendo da
localizacao dos elos de guia na corrente
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Guia Central Guia Lateral




Duplex Rampower

Montagens da Rampower Duplex

Passo de 1/2" Passo de 3/4”
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2,03 mm

Largura Largura Largura
Nas Nos No
Passo Nimero Largura Cabecas Elos Conector Peso
Da Peca Nominal Montagem WH WL WC (kg/m)

RPD5404 25 5-5-5 30,5 27,2 31,8 1,79
RPD8406 38 8-7-8 43,2 39,9 44,7 2,53
RPD8408 51 8-15-8 55,9 52,6 57,4 3,27

1/2” |RPD11408 51 11-9-11 55,9 52,6 57,4 3,27
RPD12412 76 12-23-12 81,6 78,2 83,0 4,76
(12,7mm) | RPD16416 102 16-31-16 107,2 103,9 108,7 6,25
RPD22416 102 22-19-22 107,2 103,9 108,7 6,25
RPD10420 127 10-19-19-19-10  132,6 129,3 134,1 7,74
RPD16424 152 16-23-15-23-16  158,2 154,9 159,8 9,23

RPD6606 38 6-5- 6 46,0 39,1 50,3 3,87

3/4” | RPD8608 51 8-7-8 58,4 51,3 62,5 4,76
RPD8610 64 8-13-8 70,9 63,8 75,0 5,80

(19,05mm)| RPD9612 76 9-17-9 83,1 76,2 87,4 6,72
RPD12616 102 12-23-12 107,7 100,8 112,0 8,78
RPD9620 127 9-13-13-13-9  132,4 125,5 136,7 10,71

RPD9624 152 91717179 157,2 150,1 161,3 12,80

A tabela acima exibe as montagens mais comuns. Outras montagens e larguras estdo disponiveis.
A ndo ser que sejam indicadas de forma diferente, todas as dimensdes sdo em milimetros.



Duplex SC

Montagens da SC Duplex

oo
i |1

Largura  Largura Largura
Nas Nos No

Nimero Largura Cabecas Elos Conector Peso
Da Peca Nominal Montagem WH WL WcC (kg/m)

D4304 25 4-5-4 20,3 17,5 21,3 1,04
3/8” D7306 38 7-7-7 39,4 36,6 40,4 1,49 9,9 4,6 1,5
©,5mm) | D7308 51 7-15-7 52,3 49,5 53,3 2,08
D11312 76 11-23-11 78,0 75,2 79,0 3,13
D4404 25 4-5-4 20,6 17,5 22,4 1,49
D7406 38 7-7-7 39,6 36,6 41,4 2,08
1/2" D7408 51 7-15-7 52,6 49,5 54,4 2,53
D10408 51 10-9-10 52,6 49,5 54,4 2,53
(12,7mm) | D11412 76 11-23-11 78,2 75,2 79,8 3,42 13,5 53 1,52
D15416 102 15-31-15 103,6 100,6 105,4 4,61
D21416 102 21-19-21 03,6 100,6 105,4 4,61
D9420 152 9-19-19-19-9 129,3 126,2 131,1 5,66
D15424 152 15-23-15-23-15155,0 151,9 156,5 6,70
D5606 38 5-5-5 39,4 35,3 42,9 2,97
3/4" D7608 51 7-7-7 51,8 47,8 55,4 4,02
D7610 64 7-13-7 64,5 60,5 68,1 5,21
(19,05mm) | D8612 76 8-17-8 77,0 73,0 80,5 6,10 20,6 10,4 2,03
D11616 102 11-2-11  101,9 97,8 105,4 8,33
D8620 127 8-13-13-13-8 126,7 122,7 130,3 10,40
D8624 152 8-17-17-17-8 151,9 147,8 155,5 12,65

A tabela acima exibe as montagens mais comuns. Outras montagens e larguras estdo disponiveis.
A ndo ser que sejam indicadas de forma diferente, todas as dimensdes sGo em milimetros.




Montagens da Ramflex

Guia Central

Ndmero

Largura

Tipo

Largura
Entre

Guias

Largura

Nas

Cabecas

Guia Lateral

Largura

Nos
Elos

Largura

No

Conector

Peso

Carga

de Ruptura

Da Peca Nominal de Guia WBG WL wWC (kg/m) (N)
RF3-015A 15 SG 12,5 22,4 15,7 24,4 0,89 17,347
RF3-020A 20 SG 18,8 28,7 22,1 30,5 1,34 25,176
3/8" RF3-025 25 CG NA 33,3 26,7 35,3 1,49 32,915
RF3-030 30 CG NA 39,6 33,0 41,7 1,79 41,011 13,8 1,52
9,5mm) | RF3-040 40 CG NA 46,0 39,4 48,0 2,23 48,038
RF3-050 50 CG NA 58,7 52,1 60,5 2,83 64,051
RF3-065 65 CG NA 71,1 64,5 73,2 3,57 79,174
RF4-315A 15 SG 12,5 21,8 15,2 23,9 1,19 28,289
RF4-320A 20 SG 17,3 26,4 19,8 28,5 1,49 34,516
RF4-325 25 CG NA 32,5 25,9 34,5 1,93 52,931
1/2" RF4-330 30 CG NA 38,6 32,0 40,6 2,38 66,008
RF4-340 40 CG NA 44,7 38,1 46,7 2,68 78,018
(12,7mm) | RF4-350 50 CG NA 56,9 50,3 59,0 3,57 104,083 18,0 1,52
RF4-360 60 CG NA 66,0 59,4 68,0 4,17 120,185
RF4-365 65 CG NA 69,1 62,5 71,1 4,46 128,992
RF4-375 75 CG NA 81,3 74,7 83,3 5,36 153,990
RF4-380 80 CG NA 87,4 80,8 89,4 5,80 165,999
RF4-3100 100 CG NA 105,7 99,0 107,7 6,99 203,985
RF6-530A 30 SG 26,9 38,6 31,0 42,2 3,42 72,013
RF6-535A 35 SG 34,5 46,7 39,1 50,3 4,61 95,009
RF6-550A 50 SG 46,7 59,2 51,6 62,7 5,95 139,000
3/4" RF6-535 35 CG NA 42,7 35,0 46,2 4,02 95,009
RF6-550 50 CG NA 59,2 51,6 62,7 5,65 | 139,000 26,9 2,03
(19,05mm)| RF6-565 65 CG NA 75,7 68,1 79,2 7,44 | 184,014
RF6-590 90 CG NA 100,3 92,7 103,9 10,12 251,001
RF6-5125 125 CG NA 133,4 125,7 136,9 13,54 | 340,005
RF6-5135 135 CG NA 141,5 133,9 145,0 14,43 361,978

A tabela acima exibe as montagens mais comuns. Outras montagens e larguras estdo disponiveis.
A ndo ser que sejam indicadas de forma diferente, todas as dimensées sdo em milimetros.



Engrenagens

A Ramsey fabrica uma linha inteira de engrenagens

para as correntes duplex SC, duplex Rampower e Ramflex.
Todas as engrenagens podem ser completamente
usinadas de acordo com as suas especificacdes ou vocé
pode pedir para fazer um furo piloto para permitir uma
usinagem secundaria. A Ramsey também fornece
engrenagens para substituir a a maior parte dos
produtos da concorréncia. Nés agradecemos todas as
consultas.

MATERIAIS

As engrenagens sao feitas basicamente de aco carbono
ou ferro maleavel, com os dentes da engrenagem trata-
dos termicamente para uma dureza minima de Rockwell
RC50. Ferro da Classe 30 também estadisponivel, sujeito

a escolha do cliente, tamanho da engrenagem e disponi-
bilidade.

INFORMACOES DE PERFORMANCE

Em geral, os diametros da engrenagem maior dara

uma operacao mais suave, menos vibracdo, e vida mais
longa. A Duplex SC, Duplex Rampower, e as correntes
Ramflex necessitam de engrenagens com pelo menos 21
dentes. Também, para assegurar o engate adequado da
corrente as nossas engrenagens sao fabricadas para as
especificacoes proprias estabelecidas pela Ramsey. As
engrenagens para a duplex SC e Rampower tém dentes
de perfis semelhantes mas diferem nas dimensdes devido
a diferencas na construcdo da corrente. As engrenagens
Ramflex tem um perfil préprio que ndo é compativel
com a duplex SC ou Rampower. Ao comprar engrena-
gens é muito importante especificar o tipo da corrente.

PERFIS DAS RODAS DENTADAS

Duplex SC e Rampower

O perfil da face da engrenagem é determinado pela
montagem da sua corrente e a lateral da sua corrente na qual
a engrenagem correra Por exemplo, a figura abaixo mostra
uma corrente duplex Rampower com uma montagem 5-5-5.
A corrente € orientada de tal forma que os dentes dos elos
laterais da corrente faceiam para baixo. Com a corrente nessa
posicdo os lados maior e menor da corrente sao identifica-
dos. Os perfis das faces das engrenagens sdao mostrados para
os lados maior e menor da corrente.

Duplex Ramflex com Montagem 5-5-5

Lado Menor
5 elos para baixo

5 elos para cima

:I 5 elos para baixo

Engrenagem correndo no
lado menor da corrente

) ' Elos apontam para cima

mmm ~«—— Corrente Duplex

‘&_ Elos apontam para baixo
@ Engrenagem correndo no lado
W/MM ~*maior da corrente

Os perfis da face da engrenagem para a Ramflex serdo ou
guia central ou lateral dependendo do tipo da guia da
corrente sendo usada.

Guia Central Guia Lateral

Largura Face
\ maior ‘ \ Menor ‘




Engrenagem E Informacao De Engenharia

TIPOS DE CUBOS DE ENGRENAGENS

F = Largura Nominal da Corrente
HD = Diametro do Cubo

B = Furo

LTB = Comprimento Pelo Furo
OD = Diametro Externo

HP = Projecdo do Cubo

F HP

Tipo C

Engrenagens - Maximos Diametros dos Cubos e Furos

No. De

Passo 3/8"

Passo 1/2" Passo 3/4"

Dentes Cubo Cubo Cubo

21 50,0 33,0 67,5 47,5 100,5 69,5
22 50,0 34,5 71,5 49,0 107,0 76,0
23 56,0 38,0 75,5 54,0 112,5 82,5
24 58,5 41,0 79,5 57,0 119,0 84,0
25 62,5 44,5 83,5 60,0 125,5 92,0
26 66,0 46,0 87,0 62,0 131,5 95,0
27 68,0 47,5 91,0 66,5 137,0 100,0
28 71,5 50,8 95,0 68,5 143,5 106,0
29 74,5 52,5 100,0 71,5 149,0 111,0
30 77,5 54,0 104,0 76,0 155,5 114,0
31 81,0 54,0 108,0 77,5 162,0 114,0
32 83,5 55,5 112,0 81,0 167,5 119,0
33 86,5 58,5 116,0 82,5 173,5 125,0

SUGESTOES PARA DESENHO DE ACIONAMENTO

Engrenagens. As engrenagens precisam ter pelo
menos 21 dentes para assegurar um envolvimento
adequado da corrente. Para um acionamento mais
suave, mais silencioso, use um nimero maior de dentes.
Razoes de Reducdo. Razdes de 12:1 ou maiores

sdo possiveis, mas acima de 8:1 é desejavel fazer-se a
reducdo em dois estagios.

Tensionamento da Corrente. Para melhores
resultados é importante manter a tensdo adequada da
corrente. Uma corrente com a tensdo certa, nao tera
folga excessiva quando estiver parada e ndo batera
quando estiver funcionando. E igualmente importante
ndo colocar tensao em excesso pois isso pode levar a
uma quebra prematura da corrente. Use a menor tensao
que for possivel para produzir uma operagéo suave. O
tensionamento pode ser alcancado através do uso de
uma polia ou eixos ajustaveis. A tensdo adequada é
especialmente importante em acionamentos com eixos
ndo horizontais.

Distancia Entre Centros e Angulo de
Envolvimento. A distancia entre centros dever ser o
suficiente para que a corrente envolva cada engrenagem
pelo menos 120 graus. A distancia entre centros nao
devem de uma forma geral ultrapassar 60 passos.
Comprimento da Corrente. O comprimento da
corrente precisa ser em nimero par de passos. As
redugdes ndo estdo disponiveis para as correntes duplex.
Dispositivos de Tensionamento. Uma polia louca
pode ser usada na maioria das vezes para manter a
tensdo em acionamentos com centros fixos.

Largura da Corrente. O uso de uma corrente mais
larga do que a recomendada pode resultar em uma
transmissdes mais reforcada e pode estender a vida do
acionamento.

Caixas Fechadas da Transmissado. Transmissdes
completamente fechadas com lubrificacdo adequada
sao desejaveis para uma vida de servico maxima e para
a seguranca do pessoal.



Selecdao De Acionamentos

ESCOLHA DO ACIONAMENTO PASSO A PASSO

A escolha de um acionamento é um processo iterativo e existe com freqiiéncia mais do que uma combinacdo de cor-
rentes e engrenagens que trabalhardo bem em uma determinada situacdo. Como ponto de partida é Util assumir no ini-
cio da escolha que uma corrente Rampower com passo de 1/2" serdusada no acionamento.

Informacgdo Necessaria
eTipo da poténcia a ser usada e sua aplicacdao
ePoténcia a ser transmitida (W)

eDistancia entre eixos (CD)
eDiametros dos eixos e tamanho da chaveta

*RPM dos eixos (N1=eixo de velocidade maior, N2, N3, N4, N5, etc)

SIGA ESTES PASSOS

1. Construa um layout preliminar, como é mostrado na péagina
11, e identifique a poténcia transmitida, o diametro, a direcao
rotacional e a velocidade do eixo acionador, e a velocidade do
eixo mais rapido do layout.

2 Faca uma escolha preliminar do nimero de dentes da
engrenagem no eixo mais rapido (Z1); escolha o menor nimero
de dentes que aceitara o diametro do eixo acionador (veja usan-
do a tabela na péagina 9). Se o eixo acionador né@o for o mais
rapido, calcule o nimero de dentes da engrenagem acionadora
(Zd) da seguinte maneira:

Zd =71 x N1
Nd
3. Escolha o fator de servico da tabela yy

4. Calcule os cavalos forca (Wd) multiplicando a poténcia a ser
transmitida (W) pelo fator de servico.

5. Calcule a largura (Cw) da corrente requerida usando uma das
seguintes equacdes. Inicialmente assuma a Rampower com o
passo de 1/2"seja usada.

Para a Rampower Duplex..... Gy = 164( kWq)
p(V) (1- V2(1,34 x 10'8))

Para a SC Duplex.................. Gy 700 (kWq)

=p(V) (425 - V/(Z1-8))

Para a Ramflex....................

ForV <2 m/s Cw = _22,73(kW3)(2 + V)
p.vV
ForV>2m/s Cry= 100(kW 4)

p(V) (1,05 - V2 (9,0 x 10°%))

Cw = largura requerida (polegadas) Wd = poténcia obtida
P = passo (polegadas) , V= velocidade da corrente

6. Verifique a tabela para pedido da corrente (paginas 5-7) para

ver se existe uma corrente com largura igual ou maior do que a
necessaria calculada no passo 5. Se houver uma corrente de
largura adequada disponivel entdo vépara o passo 7. Se a largura
certa € muito menor do que a menor disponivel, volte entdo ao
passo 5 e recalcule usando uma SC duplex com passo 1/2” Se a
largura requerida for mais larga do que a disponivel, volte ao
passo 5 e recalcule usando a Ramflex com passo de 1/2".

7. Baseado na velocidade desejada de cada eixo, calcule o
ndmero de dentes de todas as outras engrenagens, certificando-
se que cada engrenagem aceitardao diametro do eixo.

8. Faca o layout final usando diametro primitivo de cada
engrenagem.

Pd= _ p
Sin(180/2)

Referindo-se ao layout, verifique se a corrente envolve a
engrenagem por pelo menos 120 graus

e entdo calcule o comprimento da corrente. Esses calculos sao
mais facilmente feitos com um programa CAD, mas também
podem ser completados usando geometria e trigonometria.

9. Baseado na velocidade da corrente, escolha um método para
lubrificar a transmissao.

Chain speed (V) = _pZN _
60.000

Lubrificacdo forcada trara 6timos resultados e é recomendavel
sempre que a velocidade da corrente exceda 12,7 m/s.
Lubrificacdo por gotejamento ou banho pode ser aceitavel em
velocidades mais baixas. Informacdo adicional sobre lubrificacdo
é fornecida na secdo sobre lubrificacdo. Se o acionamento nao
operar dentro de uma caixa, é recomendavel que a corrente seja
fechada.




Exemplo de Escolha de Acionamento

EXEMPLO DE ESCOLHA DE
ACIONAMENTO

Extrusora de Plastico

Fonte de Poténcia — Motor Elétrico

Poténcia: 15 hp

Velocidades dos eixos: 1750 RPM (N1), 1600 RPM (N2), 400
RPM(N3), 400 RPM(N4)

Diametro do Eixo (NT)= 25 mm

1. Um layout preliminar esta ilustrado abaixo. Nossa escolha
inicial assumira que sera usada uma corrente Rampower de 1/2"
de passo.

2. O eixo de acionamento # 1 é também o eixo de maior
velocidade neste exemplo. N6s selecionamos uma engrenagem
inicial com 21 dentes. Da tabela de engrenagens na péagina 9, o
maximo furo para a engrenagem de 21 dente é 1/,875" de
maneira que essa engrenagem acomodara o eixo de 1”de
didametro.

3. Determine o fator de servico (SF), usando a tabela da péagina
14. Sob o titulo equipamento para Borracha e Plastico o fator de
servico para uma extrusora é 1.5

Fator de Servico = 1.5

4. Calcule a poténcia em cavalos de forca (Wd) multiplicando a
poténcia a ser transmitida (W) pelo fator de servico.
Wd=Wx SF=15hp x1,5=22,5hp

5. Calcule a minima largura da corrente (Cw)
WD = 22,5 hp
V =pZN = (0,5 x 21 x 1750)/12 = 1,531 fpm

Cw = 37,24(22,5)
(0,5)(1531)(1-(1531)2(1,34 x 10°8))

Cp= 838 = 1,13 polegadas
(0,5)(1531)(,969)

6. A corrente Rampower imediatamente maior na largura, da
pagina 5, é RPD8406, com 1,5 polegadas de largura, com uma
montagem 8-7-8

7. Calcule o nimero de dentes das demais engrenagens

Z2= 21 x 1750 =92

1600
Z3= 21 x 1750 =92
400
Z4= 21 x 1750 =92
400

8. Calcule o diametro primitivo para cada engrenagem e
construa o layout final. O layout final é usado para verificar se a

corrente envolve pelo menos 120 graus e para calcular o
comprimento da corrente. O envolvimento da corrente e seu
comprimento é mais facilmente calculado por um programa
CAD e foi excluido desta ilustracéo.
Diametro primitivo #1 = __ 0,5 = 3.335 polegadas
Sen(180/21)

Diametro primitivo #2 = __ 0,5 = 3.672 polegadas
Sen(180/23)

Diametro primitivo #3 = __ 0,5 = 14,645 polegadas
and #4 Sen(180/92)

9. A velocidade da corrente de 1531 pés por minuto indica que
a lubrificaca pode ser feita tanto por banho de éleo como por
lubrificacdo forcada.

Amostra do Layout do Acionamento



Instalacao e Lubrificacao

LUBRIFICACAO

I . p . . Ambiente Recomendado
A lubrificagdo correta do acionamento € essencial para uma longa vida. T -
. .. oo . emperatura Lubrificante
Em quantidades suficientes o lubrificante penetra as juntas da corrente CC)
para protege-la contra a corrosdo, dissipar o calor, servir de amortecedor, z TRE
e afastar a sujeira. <
5a35 SAE 10*
Para a maior parte das aplicacdes um éleo ndo detergente de petréleo >35 SAE 20
De boa qu:alidade é recomendado. OIeos, de multi viscqsida.de néo~séo Automatica Tipo A ou B
recomendaveis. Geralmente as graxas e 6leos de alta viscosidade sao Fluido de Transmissio
Muito espessos para penetrar as juntas da corrente e devem ser evitados. podem ser usados
Qs Iubrific~antes podem ser aplicados por pi‘ngos, banho,  [Valocidade da Corrente Método de Lubrificacao
alimentacdo forcada, dependendo da velocidade da (pés/min)
corrente. A lubrificacdo forcada é 6tima e geralmente -
deve ser a escolhida por ser a melhor que existe. < 1,000 manual ou por pingos
1,000 - 2,500 banho
> 2,500 alimentacao forcada

INSTALACAO DO ACIONAMENTO

Paralelismo dos Eixos

O paralelismo dos eixos deve ser verificado antes da instalacdo das
Engrenagens. Tipicamente os eixos devem estar paralelos dentro de um
limite de 0,4 mm por metro. A Ramsey deve ser consultada para
aplicacdes onde os eixos ndo sao horizontais.

Alinhamento das Engrenagens

As engrenagens devem estar alinhadas nos eixos de forma a ter pouco
ou nenhum desalinhamento lateral. Haverd um desgaste excessivo se as
engrenagens ndo estiverem alinhadas corretamente.

MESMA DIS-
TANCIA

Conexao da Corrente
Durante a conexdo, é muito importante que as extremidades da corrente
sejam seguras adequadamente entrelacadas.

Corrente grampeada na engrenagem para Enlacamento da corrente durante a conexdo.
facilitar a conexdo.




Conexao de Corrente

Uma vez que os elos de cada lado estejam enlacados,
a conexao da corrente é completada primeiro
inserindo o pino maior e depois o0 pino menor.
Coloque os pinos de forma que as superficies
convexas entrem em contato uma com a outra.
Complete a conexdo colocando uma arruela, ou elo
lateral, no pino longo e entdo aperte com o uso de
um contrapino.Existe disponivel como op¢ao pinos
recozidos que sdo presos dando pequenas batidas na
extremidade do pino. Com o duplex SC e Rampower
é importante colocar as buchas de espacamento
durante a conexao.

e

Rampower Duplex em equipameno
de producdo de Plastico

Para Rampower com passo de 1/2"”e Todos os Passos da SC Duplex

Junte as extremidades da corrente de Inserira o pino longo Insira o pino curto de forma Instale o pino espiral
forma que os furos fiquem alinhados através da corrente que as convexas fiquem em
contato

Para Rampower com passo de 3/4”e todos os passos da Ramfllex

L — 1 A== =
fa E-;I £
< i f
= 1] ¢

l

Junte as extremidades da corrente Inserira o pino longo Insira o pino curto de forma que Insira o contrapino ou
de forma que os furos fiquem através da corrente as convexas fiquem em contato pino espiral
alinhados



Fatores De Servigo

Os fatores de servico sdo usados durante a escolha do acionamento para compensar as condi¢cdes de trabalho

inferiores as 6timas.

eFonte de Poténcia = motor elétrico, motor hidraulico, turbina ou motor com acoplamento fluido

e ubrificacdo adequada

Para condicdes diferentes das acima relacionadas, a poténcia a ser transmitida precisa ser multiplicada por um fator
de servico para a obtencdo da poténcia usada. A poténcia usada é entdo empregada para calcular a largura da

corrente necessaria.

Selecione um fator de servico da Tabela de Fatores de Servico, e adicione um ou mais fatores relacionados aqui:
Motor com acoplamento mecanico = 0,2

Distancia entre centros fixa: = 0,2
Lubrificacdo inadequada = 0,2 a 0,5

TABELA DE FATORES DE SERVICO

AGITADORES - (palheta ou hélice)
ALIMENTADORES

BOMBAS

Centrifugas, de Engrenagem, Palheta
Dragas

Oleoduto

Pistdo (3 ou mais cilindros)

Pistao (1 ou 2 cilindros)
CENTRIFUGAS

COMPRESSORES

Centrifugas, rotativas 1.
Alimentador reciproco (1 ou 2 cilindros) 1.
Alimentador reciproco
(3 ou mais cilindros)
consulte a Ramsey

oD D

—_

1.3DINAMOMETROS

DRAGAS
Transportadores, carretel com cabos 1.4
Crivos, Peneiras 1.6

Transmissao de cabecote
CERVEJARIAS E DISTILARIAS
Maquinaria de Engarrafamento

Caldeira, cozimento, tubos de massa
Balanca de dosagem (partidas freqientes)
EQUIPAMENTO PARA TIJOLO E BARRO
Rosca sem fim, mesa de corte 1.3
Maquinas para tijolos, prensa seca,
granulador 1.4
Misturador, moinho de argamassa, rolos 1.4
EQUIPAMENTO PARA BORRACHA E PLASTICO
Calandras e bobinas

Fabricacdo de Pneus, Moinhos Banbury
Misturadores, Laminadores

Extrusoras

EQUIPMENTOS DE BRITAGEM
Moinhos de Bola, de Rolos,

consulte a Ramsey

1.0
1.0
1.2

N
Loy

de Mandibulas 1.6
EQUIPMENTOS DE COONSTRUCAO OU
VEICULOS FORA DE ESTRADA

Eixo propulsor,

tomada de Forca consulte a Ramsey

ESTAMPADORES consulte a Ramsey
FABRICAS DE CIMENTO

Estufa 1.4
GERADORES E EXCITADORAS 1.2
GUINDASTE E GUINCHOS

Guincho Principal (trabalho médio) 1.2
INDUSTRIA TEXTIL

Teares, Retorcedoras, Embaladoras 1.0
Dosadora, Calandras, Teares 1.1
MAQUINARIA DE PADARIA

Misturador de massa 1.2
MAQUINA PARA INDUSTRIA DE PETROLEO
Unidades de Compostagem 1.1
Bombas de Oleoduto 1.4

Bombas de Lubrificacao

Movimentacao da Linha de Perfuracio 1.8
MAQUINARIA DE IMPRESSAO

Estampadoras, Impressora Plana,

Dobradeiras 1.2
Cortadores de Papel, Prensa Rotativa,

Linotipo 1.1
Magazine, Prensa de Jornal 1.5

MAQUINARIA DE GELO
MAQUINAS DE LAVANDERIA

Umedecedoras, Lavadoras 1.1
Batedoras 1.2

MAQUINAS FERRAMENTAS

Esmerilhadoras, Tornos, Broqueadora 1.0
Furadeira, Fresadeiras 1.1

MAQUINAS PARA INDUSTRIA DE PAPEL

Agitadores, Branqueadores
Descascadores (mecanicos)
Batedeiras, Secador Yankee
Calandras, Secadores, Maquina de Papel
MISTURADORES

De Concreto

Liquido, Semi Liquido

MOINHOS

Tipo Rotativo

Esfera, Triturador, Varetas, Tubos, Rolos
Secadores, Estufa, Martelo

Tipo Metalico

Trefiladores, Transmissdo Principal
PENEIRAS

Conicas, Rotativas

Rotativas, Cascalho, Pedra, Vibratéria
SOPRADORES

—mm
RPN

_._.
- o

1.5
1.6
1.5

1.2
1.5

Veja Ventiladores

TRANSMISSAO MARINHA consulte a Ramsey

TRANSPORTADORES

Avental, Cacamba, Panela, Elevador
Correia (minério, carvao, areia, sal)
Correia (pacotes leves, forno)
Parafuso (3 ou mais cilindros)




Manutencao da Transmissao

INSPECAO

Inspecdo e ajustagens periédicas na maior parte das vezes resultardo em vida Gtil aumentada e custos mais baixos.
Uma inspecao deve incluir alinhamento das engrenagens, tensionamento, lubrificacdo e as condi¢6es gerais da corrente
e das engrenagens.

TENSAO E ALONGAMENTO

A medida que a corrente gasta, seu passo vai alongar e a corrente engatardem um circulo cada vez maior. O
retensionamento da corrente normalmente eliminard os problemas associados com o excesso de folga. Da mesma
forma, na corrente Ramsey esse alongamento ocorre uniformemente por todo o comprimento da corrente de forma
que é mantida a operacdo suave e eficiente da corrente.

Entretanto, quando o alongamento é excessivo a corrente pode escapar dos dentes e danificar a engrenagem. E
melhor substituir a corrente antes que isso aconteca. O tamanho da engrenagem maior limitard o alongamento
permissivel da corrente. Em geral, a corrente ndo envolvera as engrenagens cerca de 200/N, onde N é o nimero de
dentes da engrenagem maior. Outras consideracoes relacionadas com a aplicacdo podem limitar mais a quantidade
aceitavel do alongamento.

ALINHAMENTO

O alinhamento das engrenagens precisa ser mantido para a 6tima performance e vida da corrente. Examine os elos de
guia nos lados da corrente para desgaste excessivo ou estrias;esses geralmente sdo os sintomas de desalinhamento das
engrenagens.

Verifique periodicamente se as engrenagens estdo apertadas em seguranca. Se a posicdo das engrenagens mudou
desde a instalacdo, siga o procedimento de alinhamento usado durante a instalacdo.

W = IN L = 396,000W T = LPy

FORMULAS DE ENGENHARIA 63,025 pZN 2

p = passo em milimetros

Z = numero de dentes na engrenagem W= VL L = 33,000W T = 63,025W

V = velocidade em metros por segundo 33,000 v N
W = poténcia em kilowats

N = revolugbes por minuto Pg = _p_ V. = pZN

Pq = passo do diametro em milimetros Sen(180/2)

L = carga de trabalho em libras

T = torque em polegadas libra
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