Correntes Silenciosas De
Transporte E Dente Invertido
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Correntes Silenciosas De Transporte

Ramsey Para A Industria De Vidro

A cada dia a indstria de vidro enfrenta desafios tinicos. E necessdria
uma superficie de transporte resistente, plana e especialmente lisa para
um rdpido e sincronizado transporte de produtos frdageis. Além disso, a
sujeira, a falta de lubrificacdo e as drdsticas mudancas de temperaturas
podem comprometer a performance e a vida Util de sua corrente e
sistemas de transporte.

A Ramsey Products Corporation desenvolve e produz sistemas de
corrente silenciosa para superar os desafios do transporte de vidro.
Podemos desenvolver uma engrenagem para uma nova aplicagéo ou
substituir produtos da concorrécia com uma melhor alternativa.

Por mais de 75 anos nossa companhia tem se dedicado ao
aperfeicoamento desse produto. Atualmente, nosso grande foco e
objetivo tnico resultaram na mais ampla variedade

de correntes de dentes invertidos do mundo,

servicos inigualdveis e pregcos competitivos.

Estamos ansiosos para colocar nossa experiécia

a sua inteira disposicdo.

POR QUE CORRENTES

DE DENTES INVERTIDOS?

As esteiras transportadoras de dentes invertidos
oferecem muitos beneficios na manipulacdo do
material, seja quente ou frio, assim como para
aplicacdes de inspecdo e processos de medida.
Além disso, nossa grande experiéncia de trabalho
na industria de vidro assegura as melhores solucdes
de transporte.

Durabilidade. Nossas correntes sdo fabricadas com
placas de aco endurecido até o ndcleo e parafusos
de aco cimentados. O projeto das correntes e a
selecdo dos materiais objetivam satisfazer as
exigentes condicdes encontradas na produgdo do
vidro. Uma longa vida Util e minima manutencéo
ajudardo a minimizar o alto custo das paradas de
producdo necessarias para substituir a esteira
transportadora.
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plana e uniforme das correntes Ramsey
proporciona transporte adequado até mesmo para
garrafas menores. A homogeneidade na altura das
correntes permite que o vidro entre e saia da
esteira transportadora com suavidade total,
reduzindo rupturas no processo. Para a maxima
suavidade no transporte a superficie da esteira
pode ser retificada com a solicitagcao do cliente.

Velocidade de superficie praticamente
constante. Para assegurar uma velocidade
consistente da corrente, a Ramsey controla,
minuciosamente, seu passo e a uniformidade dos
lotes durante a fabricacdo. A velocidade uniforme
reduz as rupturas causadas por um espagamento e
uma alimentac do irregulares. Também, a medida
que a corrente se desgasta, o passo aumenta
uniformemente ao seu comprimento e sua
velocidade permanece constante.

Resisténcia ao calor. Fabricamos nossas
correntes com componentes de a¢o endurecido
para resistir as elevadas temperaturas das linhas de
producdo. A transferécia de calor do vidro
transportado e das chamas de aquecimento nado
afeta a uniformidade da superficie da esteira
transportadora.

Economia. Devido a sua durabilidade, a corrente
Ramsey melhora a manipulagdo dos produtos e
necessita de pouco ou nenhuma manuteng&o,
possibilitando um meio muito rentavel para o
transporte de vidro em alta velocidade.

Utilizar a corrente adequada pode ajudar a
reduzir rupturas e paradas de maquina.

O sistema de corrente silenciosa Ramsey consiste
em uma corrente e duas, ou mais, rodas dentadas
(ver pagina 13) para mover e guiar a corrente. A
corrente esta disponivel em uma ampla variedade de
tipos e montagens. Dependendo do tipo, uma
corrente contém alguns ou todos os componentes
a seqguir:

Placas de transmissdo: As placas da corrente,
também conhecidas como placas de
ligacdo, engrenam nos dentes da roda
dentada para mover a esteira. Sdo as
partes mais comuns da corrente.

Placas-guia: As placas-guia mantén o
alinhamento adequado da corrente nas rodas
dentadas. Elas podem ser posicionadas
nas bordas exteriores da corrente, em
correntes de guia lateral ou de multi-
guia ou ao centro em correntes de guia
central.

Espacadores: Os espacadores sdo )
colocados, freqlientemente, entre placas de O
transmissao com o objetivo de reduzir o peso

e a massa térmica da corrente, reduzindo a
resisténcia da circulagcdo do ar por entre a esteira e
permitindo a caida de particulas e restos.

Pinos: Os pinos mantém a
unidade por meio de uma articulag do
flexivel. Dependendo do tipo, as correntes
podem ter um ou dois pinos em cada
jungdo.




Tipos De Correntes

A Ramsey fabrica quatro tipos basicos de correntes transportadoras: Ultralife
(disponivel com pino simples ou duplo), Standard, Lo-Profile e Passo Estendido.

ULTRALIFE STANDARD

Placas de
transmissdo de pino
simples
Placas de transmisséo de
Placas' dsi pino simples
transmissdo
de pino duplo

UltraLife é a esteira transportadora Apresentada pela primeira vez ha 30
de maior qualidade da Ramsey. anos, a esteira transportadora Standard

Foi projetada com a cooperagdo Placa-guia para  RAMSEY tornou-se a mais usada nas
dos maiores produtores de vidro pino simples plantas de tratamento de vidro em
Placa-guia para pino  para linhas de produgdo em alta todo o mundo. Por meio do uso de um pino oval
simples (acima) e para . . . C s .
pino duplo (abaixo) ~ Velocidade e testada em plantas projetado especialmente para a indUstria de vidro,
de produ¢ao em todo o mundo. a esteira transportadora proporciona um funciona-
Ultralife é a mais resistente de mento livre de problemas na grande maioria das
todas aquelas testadas por nés. aplicag 6es. Produzida exclusivamente pela Ramsey,

inclui muitas das caracteristicas da Ultralife a um

ﬁj LTRA LIFE O aprimoramento preco reduzido.
I="="= de performance da

Ultralife é resultado das técnicas de fabricacdo da
Ramsey que produzem placas lisas e uniformes, com
a superficie de alojamento dos eixos reta e sem Passo [Linha 45 o
. . 7.3mm
irregularidades. .

Montagem de pino simples
A borda reta da abertura amplia a érea de contato
entre as placas e pinos, reduzindo o desgaste e a
pressao de rolagem. Os controles de fabricagdo dos
componentes e a montagem da corrente asseguram
um passo e qualidade constantes. O passo constante
resulta em uma velocidade permanente da esteira e
um desgaste uniforme ao longo de sua vida dtil.
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Montagem de pino simples
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Montagem de pino duplo



LO-PROFILE

Placas de transmisséo de
pino simples

Fabricada com os mesmos parametros de
m qualidade que a esteira transportadora
Placa-guia ford Standard, a corrente Ramsey Lo-Profile
pino simples

tem uma altura de placa reduzida. O
aumento de superficie na parte inferior da placa
serve para reduzir a pressao de rolagem, reduzindo
efetivamente o desgaste das placas e a resistécia ao
deslizamento. E perfeita para as aplicag es onde se

necessita uma esteira mais compacta.

|
1

Passo | Linha
5 Tmm 10.2mm

Montagem de pino simples

EXTENDED PITCH

Placas de
transmissdo de
pino simples

Placa-guia para
pino simples

Fabricada com os mesmos
parametros de qualidade que a
esteira transportadora Standard,
a corrente Ramsey Lo-Profile tem
uma altura de placa reduzida. O aumento de super-
ficie na parte inferior da placa serve para reduzir a
pressdo de rolagem, reduzindo efetivamente o des-
gaste das placas e a resistincia ao deslizamento. E
perfeita para as aplicac des onde se necessita uma
esteira mais compacta.

Passo | Linha

7.17mm
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12.5mm

Montagem de pino simples




Especificando Uma Corrente

Ao selecionar uma corrente de dentes invertidos deve-se considera o
tipo de guia, construg Go e pinos mais adequados.

TIPO DE GUIA

Vocé precisa de uma corrente de guia central, guia
lateral ou multiguia?

De acordo com a codificagao da Ramsey, o tipo de
guia se designa como: (C) central, (S) lateral ou (M)
multi-guia. Lembre-se que o tipo de roda dentada
deve ser compativel com sua correia (veja a se¢@o
Selecionando uma Roda Dentada na péagina 13).

TIPO DE CONSTRUCAO

As esteiras transportadoras de dentes invertidos
estdo disponiveis em dois tipos de construg ao:
all-link (sem espagcamento), identificada com (L)
segundo a codificacdo da Ramsey, e link-spacer
(com espa¢amento), identificada com (S).

Cada forma de montagem tem suas vantagens.
Alguns de nossos clientes da industria de vidro
preferem um tipo determinado. Quando se repde
uma esteira, recomendamos que escolha o tipo de
corrente que tenha sido utilizado com sucesso por
sua empresa. Caso ndo saiba o tipo de construgcao
gue necessita, consulte a Ramsey ou o fabricante de
seu equipamento.

TIPO DE JUNCAO

As correntes de dentes invertidos estdo disponiveis
em dois tipos de jung des: jungao simples ou jungao
dupla. Em algumas aplicag es um tipo especifico de
juncdo pode proporcionar diferentes vantagens em
relacdo ao outro tipo. No entanto, em muitos casos,
as duas proporcionarao bons resultados, sendo
somente uma questdo de preferéncia do cliente.

A Ramsey fabrica os dois tipos de correntes e pode
fornecer o estilo que vocépreferir. Caso tenha
ddvidas em relagcdo a melhor escolha para sua

aplicagd@o, entre em contato com a Ramsey.



Guia central (c) As placas-guia ao
centro da corrente alinham-se com uma
ranhura no centro da roda dentada.

Guia lateral (s) As placas-guia
encontram-se nas laterais da corrente e
a roda dentada entre elas.

Multiguia (m) As mltiplas placas-guia
nas laterais da corrente envolvem

a roda dentada proporcionando uma
maior superficie para o apoio da
corrente.

All-link (L) Composta totalmente por placas, as correntes
All-link t¢ém maior superficie de apoio e sdo a escolha mais
comum para o transporte de objetos pequenos de cristal.
As correntes All-link possuem maior massa térmica e menor
espagamentos entre as placas, o que as faz mais resistentes
ao calor ou ao frio induzidos.

Placa-espac¢ adora (s) INeste tipo de montagem os
espacadores sdo colocados entre as placas para reduzir o
peso, a superficie e aumentar o passo de ar através da
esteira. O maior espago entre as jung Ges também permite a
caida dos restos através da esteira, evitando seu acimulo.

Pino simples O pino Unico proporciona maior
durabilidade, funcionamento mais suave da articulag do, vida
mais satisfaté ria e montagem mais facil do que uma
corrente de pino duplo. A corrente Ramsey de pino simples
foi projetada especificamente para a industria de vidro e é o
tipo mais utilizado neste setor.

Pino duplo A articulagc&do de pino duplo foi
desenvolvida inicialmente para o uso em correias de
transmissao de alta poténcia e foi adaptada para o uso
em esteiras transportadoras. Elas oferecem muitas das
vantagens das cadeias transportadoras, incluindo baixa
friccao, alta eficiéncia e vida longa.




Tabela De Pedidos

IDENTIFICANDO SUA ESTEIRA TRANSPORTADORA

A Ramsey utiliza um sistema de codificagdo constituido por quatro partes que identificam o tipo de montagem. A primeira
parte de cada cédigo determina o tipo de correia, a segunda parte o tipo de guia, a terceira o tipo de construcéo e a
quarta parte a largura nominal. Os cinco Ultimos caracteres do sistema numeral referem-se, também, ao nimero de

montagem.
TIPO DE CORRENTE NUMERO DE MONTAGEM
UL = Ultra life pino simples
UL, = Ultralife pino duplo - @ @ ( 150 l
i; = Etagdaffld > TIPO DE GUIA: C=center S=lateral M =multi
= -Frofl - x .
EP - PgssooEsfendido > TIPO DE CONSTRUCAO: L=All-link S=placa-espacadora

Passo Estendido (Pinos Duplos) —>LARGURA NOMINAL

Neste exemplo, a parte nimero UL-CL150, descreve uma Ultralife pino simples, guia central, construgao all-linked e largura
nominal de 150 mm. Ao fazer o seu pedido, simplesmente aponte o tipo apropriado de corrente e nimero de montagem
(veja a tabela de pedidos).

Observe que existem diversas larguras de correntes e montagens ndo disponiveis neste catdlogo.

OPCOES ADICIONAIS DE CORRENTES

De tempos em tempos, nossos clientes da industria de vidro necessitam de correntes diferentes de nossas especificac des
tradicionais. Por isso, estamos preparados para solicitac des especiais e dispostos a fazer desses pedidos o mais eficiente e
efetivo possivel em termos de viabilidade e custo.

Retificac do de correntes Qualquer corrente nas tabelas seguintes pode ser retificada. Para atingir uma superficie
extremamente plana e suave, a Ramsey pode retificar a superficie superior, inferior ou ambas da corrente de acordo com o
desejado pelo cliente. Para fazer tal pedido, basta especificar o tipo de corrente e o nimero de montagem, bem como
seus requisitos de retificac do. E importante especificar a quantidade de material que se deseja eliminar em cada superficie
e as dimensdes finais da superficie desejada.

Nota: A quantidade minima de retificag do requerida para limpar uma superficie ¢ 0,10 a 0,12 mm. A
tolerdncia padrdo para retifica¢ do é de 0,025 mm.

Aco Inoxidavel Aco Inoxidavel: A maior parte das correntes nas
tabelas estdo disponiveis em aco inoxidavel. De uma forma geral, os
elos sdo feitos em ago inoxidavel 316 e os pinos em ago inoxidavel

resistente ao desgaste e aceitam o endurecimento. Trabalhando com 5 ﬁ

rodas dentadas feitas com um aco inoxidavel compativel, essas [ "'—'||
p - N N v

correntes podem operar em temperaturas de até 650 C. ~N F,\\ ‘,\\ | 4',\\ ‘,\\ ] !‘,\\ ‘:\ )

O uso mais indicados para essas correntes incluem o processamento de
alimentos, lavagem de pecas, processamento quimico e produgéo
farmacéutica. Quando for feita uma solicitagdo, algumas correntes
podem ser feitas com todas as constru¢ des em ago inoxidavel 316
constructions.

ALLGUARD FX;y Em operacdes onde as correntes trabalham em
contato com as guias laterais ou faixas de desgaste, a Ramsey oferece
sua corrente exclusiva Allguard FX. Allguard desliza em contato com as

guias, ndo causando o desgaste das cabecas do pinos, o que pode
destruir outras correntes.




Montagens para (UL)UltraLife, (ST) Standard, (ULz) UltralLife Pinos Duplos and (LP) Lo-Profile

(€/Correntes De Guia Central

PINO SIMPLES & STANDARD ULTRALIFE PINOS DUPLOS LO-PROFILE

Passo | Linha
12. Passo|Linha 12 8mm asso | Linha
m7.3mm émm W/ WS NN 6 omm 040, 040, 0 5l

@ MONTAGENS ALL-LINK PINO SIMPLES PINOS DUPLOS**
montagem  Wilth  Placas (miima)  Engronagem  bordas (ménima) (kg/m) | bordes (maxima) (ko/m)
” CL100 100 91.0 100.0 950 5.2 940 5.6
CL120 120 116.0 120.0 1200 66 | 1190 7.1
L CL125 125 122.0 125.0 1260 7.0 | 1250 7.5
CL140 140 135.0 140.0 1390 77 | 1380 82
CL150 150 147.0 150.0 1510 85 | 1500 9.1
CL180 180 175.0 180.0 1790 101 | 1780 10.8
CL200 200 1990  200.0 203.0 114 | 2020 122
CL250 250 2500  250.0 2540 145 | 253.0 155
CL300 300 300.0 300.0 3040 17.2 | 3030 184

MONTAGENS PLACA ESPACADORA PINO SIMPLES PINOS DUPLOS**

Nimero DE Largura Largura entre Largura da Largura entre Peso Largura entre Peso

montagem Width Placas (maxima)  Engrenagem* bordas (maxima) (kg/m) | bordas (maxima) (kg/m)

W CS100 100 91.0 100.0 95.0 3.5 94.0 3.7
Trseeterods CS120 120 116.0 120.0 120.0 4.5 119.0 4.8
L cs125 125 1220 125.0 1260 4.7 | 1250 50
CS140 140 135.0 140.0 139.0 5.2 1380 5.5

CS150 150 147.0 150.0 151.0 5.6 150.0 5.9

CS180 180 175.0 180.0 179.0 6.7 1780 7.1

CS200 200 199.0 200.0 203.0 7.6 202.0 8.1
CS250 250 250.0 250.0 2540 9.6 253.0 10.2

CS300 300 300.0 300.0 3040 114 303.0 12.1

* Toleréncia: + 0.0/-2.0% ** Disponivel apenas na Ultralife

Nota: Todas as dimensées estdo em milimetros (casos a parte sdo indicados)




Tabela De Pedidos

Montagens para (UL UltralLife, (ST) Standard, (ULz) UltraLife Pinos Duplos and (LP) Lo-Profile

(s)Correntes De Guia Lateral

ULTRALIFE PINO SIMPLES & STANDARD ULTRALIFE PINOS DUPLOS LO-PROFILE

Passo | Linha
12.6mm PassoiLinha 12 8mm Passo|Linha

@ MONTAGENS ALL-LINK PINO SIMPLES PINOS DUPLOS**
PR R A RS AR | SRR, (5 (e

—H SL100 100 1022  99.2  97.7 1059 6.1 | 1058 6.5

wL SL120 120 1152 1122 1107 1189 68 | 1188 7.3

e SL125 125 1287 1257 1242 1324 75 | 1323 80

SL140 140 138.7 1357 1342 1424 82 | 1423 88

SL150 150 152.8 149.8 1483 156.5 9.0 1564 9.6
SL180 180  174.5 171.5 170.0 1788 10.2| 178.7 109
SL200 200  202.7 199.7 198.2 2064 119 | 2063 127
SL250 250  256.1 2531  251.6 259.8 15.1 259.7 16.2

SL300 300  303.3 300.3  298.8 3070 17.8| 3069 19.0

@ MONTAGENS PLACA ESPACADORA PINO SIMPLES PINOS DUPLOS**
I R e e oo

e SS100 100 1022 99.2 977 1059 40 | 1058 4.3

o $$120 120 1152 11222 1107 1189 45 | 1188 48

T SS125 125 1287 1257 1242 1324 50 | 1323 54

SS140 140 1387 1357 1342 1424 54 | 1423 58

S$S150 150 152.8 149.8 148.3 156.5 59 1564 6.3
SS180 180 1745 171.5 170.0 178.8 6.7 178.7 7.2
$S200 200 202.7 199.7 198.2 2064 7.8 206.3 8.3
$S250 250 256.1 253.1 251.6 2598 99 259.7 10.6

SS300 300 303.3 300.3 298.8 307.0 11.6 3069 124

* Tolerdncia: + 0.0/-2.0% ** Disponivel apenas na Ultralife
Nota: Todas as dimensés estdo em milimetros (casos a parte sdo indicados)



Montagens para (UL UltraLife, (ST) Standard, (ULz) UltraLife Pinos Duplos and (LP) Lo-Profile

‘M Tabela De Pedidos
ULTRALIFE SINGLE PIN & STANDARD ULTRALIFE TWO PIN LO-PROFILE

Passo | Linha
12.6mm Passollinhal 2. 8mm Passo|Linha

@ MONTAGENS ALL-LINK PINO SIMPLES PINOS DUPLOS**
MONTAGEN  NOMINAL PLACRS Gl Nia) GUIAG (M IRy ENGRENACEM  BORDAS (VIAXIMA) (KC/W) | BORDAS ovAMA) (e

o ML100 100  98.5 683  66.8 1022 6.1 | 1021 6.7

RV ML125 125 123.7 965  95.0 1274 75 | 1273 82

e ML150 150 1502 973 958 1534 9.1 | 1533 10.0

ML200 200 196.7 1453 1438 2004 12.0| 2003 13.1

ML250 250 247.4 196.0 194.5 2511 149 | 2510 16.3
ML300 300 299.7 2453  243.8 3034 18.0| 3033 19.7

MONTAGENS COM PLACA-ESPACADORA PINO SIMPLES PINOS DUPLOS**
e T i s e ) e e

L MS100 100  98.5 683 668 1022 40 | 1021 43
wL MS125 125 1237 965 950 1274 49 | 1273 53
e MS150 150 1502 973 9538 1534 59 | 1533 6.4
MS200 200 1967 1453 1438 2004 7.7 | 2003 8.4

MS250 250 247.4 196.0 194.5 251.1 9.6 251.0 104
MS300 300 299.7 2453 2438 3034 11.7 | 3033 127

* Tolerdncia: + 0.0/-2.0% ** Disponivel apenas na Ultralife
Nota: Todas as dimensées estdo em milimetros (casos a parte séo indicados)




Tabela De Pedidos

Montagens para (EP)Passo Estendido

(€)Correntes De Guia Central

PASSO ESTENDIDO

Passo | Linha
0 e 0 (] () 12.5mm
@ MONTAGENS ALL-LINK
WH

NUMERO DE NOMINAL LARGURA ENTRE LARGURA ENTRE LARGURA DA PESO

MONTAGEM LARGURA BORDAS (MAXIMA) PLACAS (MAXIMA) ENGRENAGEM* (KG/M)
B CL100 100 95.7 92.0 100.0 3.3
CL125 125 126.6 123.0 125.0 4.4
CL140 140 1385 134.9 140.0 4.8
CL150 150 150.4 146.8 150.0 5.2
CL200 200 199.3 196.1 200.0 7.1
CL300 300 304.3 300.6 300.0 10.7

@ MONTAGENS COM PLACA-ESPACADORA

W s RS LARCURA  BORDAS (MAXIMA) PLACAS (MAXINA)  ENCRENACEM* (KE/m)
WL CS100 100 95.7 92.0 100.0 24
CS125 125 126.6 123.0 125.0 3.2

CS140 140 138.5 134.9 140.0 3.5
CS150 150 150.4 146.8 150.0 3.8
CS200 200 199.3 196.1 200.0 5.1
CS300 300 304.3 300.6 300.0 7.6

* Tolerncia: + 0.0/-2.0%
Nota: Todas as dimensées estdo em milimetros (casos a parte sdo indicados)



Montagens para (EP)Passo Estendido

's)Correntes De Guia Lateral

(L) MONTAGENS ALL-LINK

NUMERO DE

WH MONTAGEM
i SL100
SL125

WBG

T SL140
SL150
SL200
SL300

PASSO ESTENDIDO

Passo |Linha
. ° . G ()5 12.5mm

LARGURA
NOMINAL

100
125
140
150
200
300

BORDAS (MAXIMA) PLACAS (Wi NIMA) GUIAS (Mi NIMA) ENGRENAGEM" (KG/M)
105.9 102.2 99.2 97.7 38
132.4 128.7 125.7 1242 47
142.4 138.7 135.7 1342 5.1
156.5 152.8 149.8 1483 5.6
201.8 196.9 194.5 193.0 7.1
307.0 3033 300.3 2988 11.0

@ MONTAGENS COM PLACA-ESPACADORA

NUMERO DE

Lagu,aW:,E o MONTAGEM
WL SS100
) WBG ' SS125
Lagura ete guias SS.I 40
S$150
$S200
SS300

LARGURA
NOMINAL

100
125
140
150
200
300

BORDAS (MAXIMA) PLACAS (Wi NIMA) GUIAS (Mi NIMA) ENGRENAGEM" (KG/M)
105.9 102.2 99.2 97.7 2.5
132.4 128.7 125.7 1242 32
142.4 138.7 135.7 1342 33
153.4 149.7 146.7 1452 40
201.8 196.9 194.5 193.0 49
307.0 303.3 300.3 2988 7.2

* Toleréncia: + 0.0/-2.0%

Nota: Todas as dimensées estdo em milimetros (casos a parte séo indicados)




Rodas Dentadas Ramsey

Todas as esteiras transportadoras Ramsey operam em
rodas dentadas Ramsey de passo de. As rodas dentadas
sdo, geralmente, fabricadas do aco C-1141 e sdo
tratadas ao calor para aumentar a dureza da superficie
dentada.

As engrenagens podem ser completamente
mecanizadas com perfurag des e parafusos de retencao
finalizados ou, ao contrario, pode-se pedir sem estes
elementos para futura mecanizagdo por parte do
cliente.

Mecanizag des especiais podem ser realizadas para
atender especificac des exatas dos clientes. Todos os
tipos de materiais, com excec¢do do ago, estdo
disponiveis sob solicitag do.

GUIA PARA UM OTIMO
RENDIMENTO

Geralmente, rodas dentadas de dianetro maior
produzirdo maior suavidade no funcionamento de
esteiras e menor vibragdo. Sendo assim, deve-se evitar
rodas dentadas de pequeno didmetro para aplicag Ges
que necessitem de transporte suave. Na maioria dos
casos, as rodas dentadas para as correntes Ultralife,
Standard e Lo-Profile deve possuir no minimo 21
dentes. Engrenagens para a corrente de Passo
Estendido devem possuir, a0 menos, 26 dentes.

O perfil de dentes das engrenagens é utilizado para
estabelecer padrdes que assegurem o
perfeito acoplamento das rodas
dentadas e correntes. As dimensdes
das correntes e engrenagens
devem ser apropriadas para o
bom funcionamento. N6's
recomendamos que as

rodas e as correntes sejam

adquiridas do mesmo
fornecedor.

ESPECIFICANDO UMA RODA
DENTADA

E essencial escolher uma roda dentada que seja
compativel com sua corrente. Deve-se sempre
considerar os seguintes fatores:

«Tipo de Guia «Didametro do cubo
«Largura da Face

«Tamanho Keyway

«NuUmero de dentes
«Diametro do furo

+Projecdo do Cubo «Tipo do cubo

Para assisténcia na selec@o das rodas dentadas, entre
em contato conosco.

TIPOS DE GUIA

As rodas dentadas estdo agrupadas, basicamente, em
duas categorias principais: guia central e lateral/multi-
guia.

Guia Central Uma ranhura mecanizada ao centro da
roda dentada serve de alojamento para a guia central
da esteira transportadora.

Lateral/multiguia A roda dentada se encaixa entre
as placas guias laterais da corrente.

R6.3mm

GW —— —

GUIA CENTRAL LATERAL/MULTI-GUIA

CENTER GUIDE DATA

F = same as Nominal Chain Width

GW = Guide Width
= 3mm for F<200mm, uses a single guide link
= 5mm for F>200mm, uses a double guide link

SIDE/MULTIGUIDE DATA

W =WBG-1.5mm
(unless otherwise specified)

WBG = Width Between Guides
(See Ordering Charts pgs 7-12 for WBG & W)



SOLUCA O DE PROBLEMAS PARA OS SISTEMAS

DE ESTEIRAS TRANSPORTADORAS

Problema: Desgaste excessivo nas placas guias da corrente

Acg do: Checar alinhamento das engrenagens. Assegurar,
também, que os guias de transporte ndo forcam a corrente em
um lado das engrenagens.

Problema: Cabe¢a dos pinos desgastados ou trincados

Action: Verifique se o tipo de corrente é compativel com as guias
utilizadas e se as extremidades ndo estdo impactando as guias.
Inspecione a placa de apoio para verificar desgastes ndo usuais ou
ranhuras que possam fazer com que a corrente mova-se de
maneira mais lenta do que as guias. Inspecione as placas
inferiores para verificar desgastes excessivos.

TIPOS DE CUBOS DAS RODAS DENTADAS
INFORMACOES SOBRE AS DIMENSOES DO CUBO

F = Largura nominal da correia
B = Furo
OD = Diémetro externo
HD = Diémetro do cubo
LTB = Tamanho entre o furo
HP = Projecdo do Cubo
INFORMA(;OES ADICIONAIS
PD = Didmetro do passo (mm) = 12.7/sin (180/Z)

TIPO A TIPO B TIPO C
‘ LB | ‘ LTB ‘
- F —-\ HP -

T
B oD
b

TIPOS DE CUBOS DAS RODAS DENTADAS

i
B
i

GD = Digmetro interno =PD + X
V = Velocidade de superficie = 2.12 x 10-4 (Z)(N)
N = Giros por minuto
Z = Numero de dentes
X = Veja a tabela ao lado

X em mm (para calculo do GD)

Ultralife (1 pino........cccc........ 10.6
Ultralife (2 pinos)................. 13.2
Standard..........ccocooeeeee. 10.6
Lo-Profile ..........cccovvvvvnennn. 10.2
Estendido ........ccocooveviinnnn. 10.8
Extended ........c.ccovvoeei. 10.8

Problema: Vida dtil pequena da corrente

Acg d@o: Comprove possiveis sobrecargas na corrente que podem
ser causadas por tensionamento excessivo ou remog Go
inapropriada da corrente. Excesso de particulas e sujeira podem,
também, acelerar o desgaste e reduzir a vida dtil da esteira.

Problema: Variag 6es de velocidade da corrente

Acao: Verifique desgaste ou actimulo de particulas e sujeira na
engrenagem ou corrente. O problema também pode ocorrer pelo
uso de partes de correntes novas com partes ja usadas, prdtica ndo
aconselhada.

OD = DIAMETRO EXTERNO (em mm)

Diametro
do Passo

Diametro
Externo

PERFIL DAS RODAS DENTADAS
z* oD z oD z* oD

18...71.4  46...185.9 74...299.4
19...75.5 47...190.0 75...303.5
20....79.6  48...193.4 76...307.5
21...83.8  49...198.1 77...311.6
22...87.9 50....202.1 78....315.6
23...92.0 51...206.2 79...319.7
24 ....96.1 52...210.3 80....323.7
25....100.2 53...214.3 81...327.8
26....104.3 54...218.4 82...331.8
27...108.4 55...222.4 83...335.9
28...112.5 56....226.5 84....339.9
29...116.6 57...230.6 85....344.0
30...120.7 58...234.6 86...348.0
31...124.8 59...238.7 87...352.1
32...128.9 60...242.7 88...356.1
33...133.0 61...246.8 89...360.2
34..137.1 62...250.8 90...364.2
35...141.2 63...254.9 91...368.3
36...145.2 64...258.9 92...372.3
37...149.3 65...263.0 93...376.4
38...154.3 66...267.0 94...380.4
39..157.4 67...271.1 95...384.4
40...161.5 68...275.1 96....388.5
41...165.6 69...279.2 97...3925
42...169.6 70...283.2 98...396.6
43...173.7 71...287.3 99...400.6
44..177.8 72...291.4 100..404.7
45...181.8 73...295.4

*7=Ndmero de dentes




Guia De Instalacao E Uso

*Placas de apoio INa maioria das instalag &s, a

P L AARARARNARAAAAAAAAARARARARAAARIADAAD A corrente esta apoiada em placas de apOiO de aco

endurecido em toda a sua largura. E importante que
a condicao das placas de apoio seja verificada
periodicamente, uma vez que desgastes excessivos na

[ s . =
| \ placa podem causar desgastes rapidos e ndo

roda dentada .
I' uniformes nas correntes. Geralmente, a placa se
polia

W = chapa de desgaste

desgastara mais rapidamente no centro da corrente,
onde o peso é suportado.

e Tensionamento Ao remover folgas, tenha cuidado para ndo tensionar a corrente em excesso. A tensdo excessiva
aumentara a carga da corrente e o desgaste diminuira sua vida-Util.

e Desenho das guias As guias laterais da esteira transportadora possuem diferentes desenhos, dependendo do
fabricante do equipamento. Quando se substitui uma corrente é importante escolher um tipo de corrente compativel
com as guias em uso. As dimensdes para as mais diversas correntes Ramsey constam nas paginas 7 a 12. Bordas
cortantes devem ser evitadas na entrada de cada lamina guia.

¢ Colocag do da guia As guias das correntes ndo devem restringir ou interferir no livre movimento da corrente.

e Lubrificac @0 Na maioria das aplica¢des de transporte de vidros, a Ramsey ndo recomenda uma lubrificag @o
constante na corrente. Durante a parada das méaquinas, um pouco de éleo pode ser, levemente aplicado, para evitar o
agarre. O uso de lubrificantes pode causar acimulo de particulas que interferem no correto funcionamento da corrente
e aceleram o desgaste.

e Estiramento da corrente A medida que o passo da corrente sofre estiramento ao longo de sua vida Util, pode ser
necessério remover partes da corrente. Este estiramento é provocado pelo desgaste dos componentes da corrente.
Quando uma corrente tiver sido estirada de 3 a 4%, geralmente, recomenda-se sua substituic do.

e Desgastes dos dentes das placas A medida que os dentes se desgastam, a altura da corrente diminui. Quando
os dentes se desgastam demasiadamente, de forma que a extremidade dos pinos comeca a interferir nas guias
transportadoras, a corrente deve ser substituida.
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Por mais de 40 anos, a Ramsey fornece correntes para o mercado internacional. Seu objetivo é fornecer o maior niimero de possibilidades em
correntes de dentes invertidos, com qualidade superior, servic os incompardveis e pre¢c os competitivos. Entre em contato com a Ramsey para

que ela possa auxiliar seus negocios, aumentando o seu crescimento e sucesso.




